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Bedienungsstation und ein Bedienverfahren fur einen Kreuzbodenleger 



Die Erfindung betrifft eine Bedienungsstation und ein Bedienverfahren for einen 
Kreuzbodenleger. 

In anderen Bereichen der Technik ist eine Bedienungsstation zur Ansteuerung 
einer Beleimungsstation zur Blldung eines Leimprofils zur Beleimung von 
Sackbestandteilen druckschriftlich bekannt. Die Sackbestandteile werden 
anschlieftend zur Bildung von Sacken verwendet 

Die DE 199 35 1 17 schlsigt elne solche Vorrichtung zur Biidung der Leirnprafile 
von SScken vor. Der dargestellte Bodenleger umfasst folgende Merkmaie: 

- Eine Beleimungsstation, in der das Leirnformat, welches auf zu beleimende 
Bestandteile des Sackes aufgetragen wird, durch Leimspuren definiert, 
wobei deren Gestalt durch Offnen und Schllefcen von Ventilen bestimmt 
wird und 

- wobei die Beleimungsstation mit einer Recheneinheit verbunden ist, mit 
welcher das selektive Offnen undSchlleften der Ventile vornehmbar ist, 

r wobei in dem Speicher der Recheneinheit digitale Sollbilder der 
Leimspuren, welche das Leimformat definieren, abgelegt sind. 

Bel der in der DE 1 99 35 1 1 7 gezeigjten Vorrichtung gelangt der Leim zunachst 
Qber eine Leimleitung zu Ventilen und wird durch deren Leimaustrittsaffhungen 
auf eine Walze extrudlert. Die Walze Obertragt den Leim anschlielXend auf die 





Sackbestandteile. Jedoch weder die DE 199 35 117 nooh eine andere 
Verofferrtlichung schlagt vor, Kreuzbodenventilsacke mit Hilfe einer solchen 
Vorrichtung zu biiden. Um diesen Umstand zu verstehen. ist die Kenntnls der 
Herstellverfahren unterschiedlicher Sackarten wichtig. In dfesem 
Zusammenhang sind die Unterschiede zwischen Pinch-, Klotz- und 
Kreuzbddensacken hervorzuheben. Die Bildung von Kreuzbodensacken wlrd 
beispielsweise In der DE 090 145 48 U1 und der DE 3020043 A1 dargestelit. 
Bei der Belelmung der Bodenzettel und der gefalteten Boclen mOssen 
besonders groBe Mengen an schwer zu forderndem Leim Ober eine groft© 
Formatbreite verteilt werden. 

DarOber hinaus erfolgt der Auftrag der Leimprofiie in der Regel intermittierend, 
das heifct bestimmte Bereiche in vereinzelter Form gefdrderter 
Sackbestandteile werden beleimt, Damit erfolgt keln Lelmauftrag in den 
ZwischenrSumen. 

Bei Kreuzbodensacken gilt es, entweder die gefalteten B6den Oder die ihnen 
zugeordneten Bodenzettel oder belde vorgenannte, zu beleimende Element© 
mit einer Leimschicht zu versehen und anschlieftend zusammenzufOhren, 
Die Beleimung der jeweils zu beleimenden Bestandteile des Sackes erfolgt 
nach dem Stand der Technik, indem ein auf einer rotierenden Walze 
befestigtes Formatteil - oft auch Klischee genannt - bei einer Umdrehung der 
Walze mit Lelmwalzen oder sonstigen Leim$peicher- oder Obertragungsteilen 
in Kontakt gebracht und dabel mit Leim beaufschlagt wird. Im weiteren Verlauf 
der Walzendrehung Qbertragt die Formatplatte den in ihr gespeicherten Leim 
auf das jeweils zu beleimende Sackbestandteil. 

Zu diesem Zweck ist das Formatteil mit charakterlstfschen Erhflhungen 
versehen, die auf ein bestimmtes Sackformat abgestlmmt sind. Wenn SScke 
mit anderen Abmessungen auf der Bodenlegevorrichtung gefertlgt werden 
sollen, werden die Formattelle ausgetauscht. 

Die dargestellte Art des Leimauftrags hat slch bei den Bodenlegevorrichtungen 
fur Papiersacke bewahrt, da sich auf diese Weise grolie Mengen des schwer 
zu handhabenden Starkeleimes sauber auftragen lassen. 
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Zu den Nachteilen dieser Vorrlchtungen gehOrt jsdoch die Notwendigkeit, 
Formatteile bei jedem Formatwechsel auszutauschen. Urn die Formatteile 
uberflOssig zu machen, k6nnen Leimformate von Ventilarrays - also 
Anordnungen von Leimventilen an einer Beleimungsstation - extrudiert warden. 
Aufgnjnd der Formatbreite und der Vielzahl verschiedener Leimformate, die 
Oblicherweis© hergestellt werden, gilt es, die Bedlenung einer 
Bedienungsstation zu erleichtern. 

Obwohl die DE 199 35 117 aus einem anderen Gebiet der Technik stammt, 
sind wesentliche Teile des Oberbegriff des Anspruchs 1 ihr nachgebildet. Die 
obengenannte Aufgabe wird durch die kennzeichnenden Merkmale der 
Anspruche 1 und 8 geiest. 

Diejenigen erfindungsgemafcen Vorrlchtungen, die gleichzeitig ein zentrales 
Editieren des Leimauftrages - sei es durch dlrekte Modifikation der Sollbilder 
der Lelmspuren oder durch eine indirektere Modifikation derselben 
beispielsweise durch eine Modifikation des Leimformats und eine 
anschiefiende Berechnung der Gestalt der aufeutragenden Lelmspuren durch 
den Rechner erlauben, ersparen dem Maschinenbediener umfangreiche 
Berechnungen sowie eine etwaige manuelle Elngabe der LSnge der 
Leimspuren und Breite der Leimkonturen. 

» 

Weltere AusfQhrungsbeispiele der Erfindung gehen aus der gegenstandlichen 
Beschreibung und den Ansprtichen hervor 
Die einzelnen Figuren zeigen: 



Fig. 1 
Fig. 2 

Fig. 3 
Fig. 4 

Fig. 5a) 



Eine Leimauftragsvorrichtung fur Sackbodenzettel nach dem Stand 
der Technik 

Eine Leimauftragsvorrichtung far Kreuzboden nach dem Stand der 
Technik 

Ansicht einer neuartigen Beleimungsstation 

Ansicht einer neuartigen Beleimungsstation, welche kompliz/ertere 
Klebeformate erzeugt, 

einen Zettel mit einem u-formigen Klebstoffformat tew. 
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Fig. 5b) 

« 

Fig. 6 
Fig. 7 a) 
Fig. 7 b) 
Fig. 8 



entsprechenden Leimspuren 

einen Zettel mit einem Klebstoffformat in Form eines rechtecklgen 

Rahmens bzw. entsprechenden Leimspuren 

den schematischen Aufbau einer erfindungsgemSlien Vorrichtung 

Einen Zette! 2 mit Leimspuren 

Einen Zettel 2 mit einem Leimformat 

Die den zu beleimenden Sackbestandteilen zugewandte Seite eines 
Auftragskopfes 
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In den folgenden Figuren warden sowohl neuartige Lelmauftragsvorrichtungen 
fQr KreuzbodensScke, die sich mit einer erfindungsgemaSen Bedienstation 
bedienen lassen, als auch Vorrichtungen des Standes der Technik gezeigt. Die 
neuartigen Vorrichtungen, die gezeigt werden, beleimen lediglich Bodenbiatter 
2. Sie Wjnnten jedoch ebenso gut Kreuzboden 1 beleimen. 
Figur 1 zeigt eine Leimauftragsvorrichtung, wie sie nach dem Stand der 
Technik in der Regel zur Beleimung von Bodenzetteln 2 eingesetzt wird. Bei 
dieser Vorrichtung wird Leim von einem Leimzylinder 11 auf • das Formatteil 
oder Klischee 12 Qbertragen, welches von einem Klischeezylinder 13 getragen 
und urn die Achse des Klischeezylinders 13 in der dutah den Pfeil 16 
skizzierten RIchtung bewegt wird. Bei dieser Rotationsbewegung QbertrSgt das 
Klischee oder Formatteil 12 Leim auf die Bodenzette) 2, welche wShrend des 
Leimubertrags von dem Zangenzylinder 14 getragen werden. Die Bodenzette! 
2 werden zuvor von einer nicht dargestellten Transportelnrichtung entlang der 
gestrichelten Linie 18 in Richtung des Pfeils x in den Spalt zwischen den 
Zylindern 13 und 14 gefdrdert Die Rotation des Zangenzylinders 14 in der 
durch den Pfeil 15 skizzierten Richtung fordert die beleimten Zettel waiter zu 
den SackbSden 1, welche durch eine ebenfalls nicht dargestellte 
Transporteinrichtung in Richtung des Pfeils w transportiert werden. Die Sacke 
19 werden durch die Sackbttden 1 abgeschiossen. 

Zwischen dem Zangenzylinder 14 und der Transporteinrichtung der SScke wird 
ein Druck aufgebaut, der Zettel 2 und Sackbdden miteinander verpresst und 
damit dauerhaft verbindet. 
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Figur 2 zeigt eine weitere Leimauftragseinrichtung 20 nach dem Stand der 
Technlk, welohe in der Regel zum Beleimen der SackbGden 1 eingesetzt wlrd. 
Zu diesem Zweck wird ein Klischee Oder Formattell 12, welches am Umfang 
des Klischeezylinders 13 angebracht ist, durch die Rotation des 
5 Klischeezylinders 13 urn seine Aohse 25 in Richtung des Pfeils 16 mit den 
LeimObertragungszylindern 28 In Verbindung gebracht und damit mit Leim 
beaufschiagt Zu diesem Zweck besltzt das Formatteil 12 hier nicht dargestellte 
Vertiefungen, welche beim Kontakt mit den Leimubertragungswalzen 28 mit 
Leim gefullt werden. 

10 Die LeimObertragungswalzen 28 begrenzen ihrerseits die Offnung eines 
Leimreservoirs 21 und transportieren auf ihrem Umfang wahrend ihrer Rotation 
Leim vom Leimreservoir 21 zum Klischee 12. 

Das Klischee- Oder Formatteil 12 gelangt im weiteren Verlauf der 
is Rotationsbewegung des Zylinders 13 in den Walzenspalt 24 zwischen den 
Zylindem 29 und 13. Dort ubertragt das Klischee 12 Leim auf einen Sackboden 
1 . Der Sack ist zuvor von einer nicht dargestellten F6rdervorrichtung entlang 
der gestrichelten Linie 26 in den Walzenspalt transportiert worden. 
. Bei einem Wechsel der Sackformate werden die Formatteile 12 der in den 
20 Figuren 1 und 2 gezeigten Beleimungsstationen 1 0 und 20 gegen auf das neue 
Sackformat abgestimmte Formatteile ausgetauscht. 

Figur 3 zeigt eine Skizze einer Zettelbeleimungsstation 30 eines neuartlgen 
Kreuzbodenlegers, welcher bereits vereinzelte Zettel 2, welche in Richtung des 

25 Pfeils x geffirdert werden, mit Leimspuren 3 versieht. Zu diesem Zweck ist die 
Beleimungsstation 30 mit einem Auftragskopf 31 ausgestattet. Dieser 
Auftragskopf wird mit Hilfe des Schlauchs 33 mit Leim versorgt. Der Leim wird 
Im Inneren des Auftragskopfes 31 durch geeignete Leimleitungen auf die 
Ventlle 32 verteilt, welche in zwei Reihen, welche quer zur FOrdemchtung x der 

30 Zettel 2 verlaufen, auf dem Auftragskopf 31 angebracht sind. Diese Ventile 32 
sind zumlndest in der Lage. den Leimfluss freizugeben oder zu unterbinden. 
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Sle sind durch externa - vorzugswelse elektrische Signale ansteuerbar und sie 
32 halten dam Leimdruck stand. 

Auf der in Figur 3 nlcht dergestellten Unterseite des Auftragskopfs 31 befinden 
sich die LeimaustrittsOffnungen 71 , durch welche der Leim den Auftragskopf 31 
verlisst und die Leimspuren 3 bildet. Der Pfeil x zeigt in Transportrichtung der 
Zettel 2. wahrend der Pfeil y in die dazu quer verlaufende horizontale Richtung 
welst. Der Pfeil v deutet die Beleimungsgeschwindigkeit an. 
Figur 4 zeigt eine Beleimungsstation 30, welche aufcerlich genauso wie die 
Beleimungsstation aus Figur 3 aufgebaut 1st. Die unterschiedlichen Leimspuren 
44 bis 47 zeigen, dass die verschiedensten Klebstoffformate mit einer solchen 
Vorrichtung realisierbar sind. ohne dass Formatteile zum Einsatz kommen 
mussen. Hierbei ist eine Variation der Kllscheebrelte, also der Ausdehnung der 
Klebefiache in y-Richtung, durch eln Aus- beziehungsweise Zuschalten von 
Ventilen 32 wahrend der Herstellung von Sicken dieses Klebstoffformats 
realisierbar. Die auf dlese Weise abgeschalteten Ventile sind damrt wahrend 
der gesamten Dauer der Beleimung von Zetteln 2 oder Sackbdden eines 
Formates nicht aktiv. Auf diese Weise entstehen vorzugswelse rechteckige 
Klebstoffformate - wie sle in Figur 3 dargestellt sind - welche sich aus 
durchgehenden In der Regel gleichlangen Leimspuren 3, 47 bilden.. 
Dbch berelts zu diesem Zweck mussen die Ventile, die. bei der Herstellung 
eines Klebstoffformats aktiv sind, nach der Herstellung elner durchgehenden 
Leimspur 47 geschlossen und bei der Ankunft des nachsten noch unbeleimten 
Zettels 48 an den Leimaustrittsoffnungen wieder geoffnet werden. Bereits diese 
Arbeitssequenz fuhrt bei branchenublichen Beleimungsgeschwindigkeiten zu 
erheblichen Anforderungen an die Schaltzeit. der Ventile 32. Sollen weitere 
Variationen an der Form des Klebstoffformats Oder der Klebstoffmenge 
vorgenommen werden, so mussen die Ventile 32 noch schneller geoffnet Oder 
geschlossen werden konnen als bei der Herstellung durchgehender 
Leimspuren 47. 




So ist eine wesentliche Variation der aufgetragenen Klebstoffmenge 
insbesbndere durch das Aufbringen mehrfach unterbrochener Leimspuren 44 
moglich. Die weitere Variation der Form des Klebstoffformats - zu der deutliche 
Abweichungen von der Rechteckform gehoren - erfordert das Aufbringen 
5 kurzer 45 und unterbrochener Leimspuren 46. Oft ist es beispielsweise 
erforderlich, dass die Klebstoffformate 4 die Form eines u 4a) oder eines 
rechtecklgen Rahmens 4b) haben, wie das in den Flguren 5 a) und b) gezeigt 
wird. Zu diesem Zweck ist eine unterschiedliche Ansteuerung der Ventile 
wahrend der Beleimung eines zu beleimenden Sackbestandtells 1, 2 
10 notwendig. 

Es ist vorteilhaft, wenn auch die in der Bodenlegevorrichtung vorgesehenen 
Ventile 32 eine Schaltzeit besitzen, beziehungsweise fur eine Zeit ein- Oder 
ausgeschaitet werden konnen, welche kleiner Ist ais 5 ms. Dann lassen sich 
ein GroSteil der in der Branche benotigten Variationen von Klebstoffformaten, 
is die durch die Anderung einzelner Leimspurlangen in x-Richtung vornehmbar 
sind, in der oben dargestellten Weise bei gangigen 
Beleimungsgesohwindigkeiten realisieren. 

• * 

Die unterschiedlichen Leimspuren 45 bis 47 lassen erahnen, wie flexibel eine 
20 sblche erfindungsgemafie Vorrichtung Formate generieren kann, wenn die 
Ventile noch schneller geschaltet werden. 

Die in den Figuren 3 und 4 dargestellten Ausfuhrungsformen neuartiger 
Beleimungsstatlonen sind zu der tatsachlich dargestellten Beleimung bereits 
vereinzelter Zettel genauso geelgnet, wie zur Beleimung von Papierbahnen, 
23 welche spater vereinzelt werden kannen. Auch bei Sackbeden kann die 
Beleimung analog vorgenommen werden. 

Wie bereits erwahnt zeigen die Figuren 5a) und b) ein u-f6rmiges 4a) und ein 
rechteckiges Leimformat 4b) auf zwel Zetteln 2. Das u-f6rmige Leimformat 
30 setzt sich aus durchgehenden 3 und kurzen Leimspuren 45 zusammen. Das 
Leimformat in Form eines rechteckigen Rahmens 4b) setzt sich aus 
durchgehenden 3 und unterbrochenen Leimspuren 46 zusammen. Der 
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unterschiedliche Verlauf der Leimspuren kommt durch eine selekUve 
Ansteuerung der Leimventile 32 wahrend des Beleimens eines zu belelmenden 
Sackbestandteils 1 , 2 zustande, 

Alle gezeigten beschriebenen neuartigen Beteimungsstationen eignen sich 
5 sowohi for eine direkte als auch for eine indirekte Beleimung von 
Sackbestandtellen 1 , 2, bei der der Leim zunachst auf eine Walze oder eine 
andere Form Qbertragen wlrd, bevor er auf die Sackbestandteils gelangt. 
Figur 6 zeigt eine schematische Darstellung einer komplexen 
erfindungsgemaiien Vorrichtung 201 . 

io Sie 201 ist mit der Beleimungsstation 30 verbunden und kann Ober die 
Steuerleltung 210 die Ventile 32 ansteuern. 

DarCiber hinaus ist die Bedienungsstation 201 ober die Verbindungen 21 1 bis 

214 mit der Digitalkamera 206 der Recheneinheit 202 dem Anzefgeelement 
203 und dem Bedienterminal 204 verbunden. Das Anzefgeelement 203 zeigt 

15 einen Zettel mit einem wie auch immer gearteten Leimauftrag dar. 

Das Bedienterminal 204 stellt Ober die Schnittstellen 209 und die Leitungen 

215 und 216 die Verbindung zur AulJenwelt her. Gberhaupt handelt es sich bei 
dem Begriff Bedienterminal in dieser Anmeldung urn elnen funkttonalen Begrfff, 
der verdeutlicht, dass die der Bedienungsstation 201 von dem 

20 Bedienungsterminal aus mit Informationen von Seiten des . Maschinenbedieners 
versorgt wird. Die Bedienungsstation 201 ist auch mit der Recheneinheit 202 
verbunden, die spezifische Berechnungen und Steueraufgaben vornimmt. 
Insbesondere kurz nach der Inbetriebnahme des Bodenlegers oder nach seiner 
NachrOstung mit einer neuartigen Beleimungsstation und mit einer 

25 erfindungsgemSIJen Bedienungsstation der in Figur 6 gezeigten 
. AusfQhrungsform der Erfindung werden sich wenige oder keine digitalen 
Sollbllder in dem Speicher 207 der Recheneinheit 202 befinden. Daher mossen 
Daten von Sollbildern der Bedienungsstation Qber das Bedienungsterminal 204 
zuganglich gemacht werden. Dies kann bei der gezeigten Vorrichtung 

50 geschehen, indem der Maschinenbediener uber die Tastatur 205 eine vollige 
Neueditlerung des Lelmformats vornimmt. in der Regel wird er sich jedoch an 
Leimformaten 4 orientieren, die mit bekannten Belelmungsstationen 10 



/t<2\ 
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aufgebracht wurden. Daher 1st es vorteilhaft, Daten aus diesen alten 
Leimformaten den neuen Leimformaten zugrunde zu legen. Dies kann 
geschehen. indem alte Leimformate Oder die zugehSrigen Formatteile gescannt 
Oder mit einer Dlgitalkamera fotografiert oder Ober einen externen Datentrager 
(CD, Diskette) werden, Wichtig ist nur, dass dem Bedienterminal 204 die Daten 
Dber eine Schnittstelle 209 zuganglich gemacht werden. Oft wird der 
Maschinenbediener die eingelesenen Klebstoffformate editleren wollen, um 
Verbesserungen oder Anpassungen vornehmen zu kennen. 
Zwischen den Bearbeitungschritten oder wahrend der Bearbeitung wird er sich 
die Klebstoffformate auf dem Anzeigeelement anzeigen lassen. 
Um diesen Bearbeltungsvorgang zu erlelchtern, Ist die Recheneinheit in der 
Lage, anhand der Daten eines fiachigen Leimformates 4 die Gestalt der 
Lelmspuren 3. 44-47 zu enrechnen. welche zur Bildung des Leimformates 4 
nStig sind, Nachdem die Gestalt und Lage der Leimspuren bestlmmt worden 
ist, berechnet die Recheneinheit 202 die Offnungs- und Schlieftzeltpunkte, der 
Ventile 32, welche zur Bildung der Leimspuren 3 fuhren. 
Zumindest ein Teil der editierten und durch die Schnittstelle 209 eingelesenen 
Daten zu Sackformaten wird in dem Speicher der Recheneinheit 207 abgelegt 
werden, und bei spateren Beileimungsauffragen zur VerfQgung stehen, 
DarQber hinaus werden im Laufe der Zeit immer. -mehr Sollbilder von 
Beleimungsspuren zur VerfQgung stehen, so dass dann bei Anderungen direkt 
Leimspuren editiert werden konnen. Damit wird der Um.rechnungsprozess von 
voilflachigen Leimformaten 4 zu Leimspuren 3 des Ofteren entfallen k6nnen. 
Eine weltere Erlelchterung - In diesem Falle for den Maschinenbediener - ist 
mdglich, wenn die Recheneinheit 202 aus den geometrischen Daten des 
Sackes 19 beziehungsweise seiner 19 zu beleimenden Bestandteile 1,2 gleich 
das Leimprofil ermitteln und die zur Definition der Leimspuren notwendigen 
Rechenoperationen vornehmen kann. In der Regel wird das erfolgen, indem in 
der Speichereinheit Leimformate for bestimmte Sackformate vorgegeben sind. 
Die Recheneinheit kann dann beispielsweise die Mafce des gespelcherten 
Leimformates im Verhaltnis der gespelcherten und neu eingegebenen 
Sackformate andem. 
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Elne weltere M6gllchkeit der Arbeitserleichterung wird durch die DIgitalkamera 

206 oder einen anderen geeigneten Sensor realisierbar. MR dieser Kamera 
werden die AbmafSe der Sackbestandteile 48 erfasst und der 
Bedienungsstation gemeldet. Die Recheneinheit wShlt dann in ihrem Speicher 

207 passende Leimformate aus oder berechnet diese in der oben geschllderten 
Art und Weise. 



Um Unklarheiten zu vermeiden, wird anhand der Figuren 7a) und b) noch 
einmal kiargestellt, dass mit Leimspuren 3 Leirnbahnen gemeint sind, die bel 
der Extrusion von Leim aus Leimaustrittsctffnungen entstehen. Die in den 
Figuren 3 und 4 gezeigten neuartigen Belelmungsstationen 30 verfOgen Ober 
eine Vielzahl soicher LeimaustrittsSffnungen 71 auf der Unterseite Hires 
Auftragskopfes 31 . In der Regel fdhrt diese Art des Lelmauftrages nicht sofort 
zu einer Bildung eines vollflachigen Leimprofils, da zwlschen den in x-Rlchtung 
veriaufenden Leimspuren 3 eine unbeleimte Papierfiache verbleibt. Dleser 
Umstand kann unerwdnscht sein, da durch diese unbeleimten 
Zwischenbereiche nach der Fertigstellung und BefQIIung des Sackes 19 
rieselfdhige Stoffe austreten kGnnen. 

Daher >;ann ein vollflSchiger Auftrag herbeigefQhrt werden, . . . 
• Indem der Leim von den Leimaustrittsoffnungen auf das Papier aufgespritzt 
wird und/oder 

- indem die Leimspuren dick aufgetragen werden, und von Bestandteflen der 
Beleimungsstation oder beim Zusammenpressen von Zetteln 2 und 
Kreuzboden 1 so verschmiert oder verpresst werden, dass ein vollfiachiger 
Auftrag entsteht. 

FCir die Zwecke dleser Anmeldung ist das in der Regel vollfiachige Leimformat 
4 mit der Ffache des Sackbestandteils 1 , 2 Identisch, welche in dem Sack auch 
tatsSchlich eine Klebefunktion wahrnimmt 

Der Begriff Leimauftrag umfasst die Begriffe Leimspuren 3 und Leimformat 4 
sowie alle Zwischenstadien. 
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Figur 8 zeigt die den zu beleimenden Sackbestandteilen 1 ,2 zugewandte Seite 
76 des Auftragskopfes, die in den Figuren 3 und 4 nicht zu sehen ist. Diese 
Figur zeigt die Leimaustrittsoffnungen 71, durch welche Lelm auf die 
Sackbestandtelle 1,2 extrudiert wird. Der Leim hat vorher die Ventlle 32 
5 durchlaufen. in der Regel versorgt ein Ventil 32 mehrere 
Leimaustrittsoffnungen mit Leim. Die Leimaustrittsoffnungen llegen auf einer 
Linie, was durch die FCihrung der Leimleitungen im Auftragskopf ermoglicht 
wird. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn eine erfindungsgemalSe Vorrichtung Ober 
io Mittel 205 zum Einstellen dea Leimauftragsvoiumens pro Flacheneinheit 
verfQgt. Diese GroBe Oder die von ihr ableitbaren GrflSen - wle absolute 
Leimauftragsmenge Oder Ahnlicnes sind wichtig for die GQte und Haltbarkeit 
der Sackboden. Die Einstellung kann uber die Tastatur 205 und das 
Bedienterminal 204 erfoigen. Die entsprechenden Eingaben beispielsweise des 
is Maschinenbedieners kdhnen dann von der Recheneinheit 202 in geeignete 
Steuerbefehle fCtr Bestandteile der Belelmungsstatlon 30, welche den Leimfiuss 
bestimmen, umgerechnet und Qber die Verbindung 210 Obermittelt werden. Zu 
den vorgenannten Bestandteilen der Beieimungsstatlon 30 konnen Pumpen, 
Ventile Oder Druckregler 1 05 gehoren. 

Bei einer weiteren Fortbiidung der Erfindung ist die Bedienungsstation mit 
Mitteln zur Messung des Lelmauftrags verbunden und zeigt die 
Messergebnlsse auf einem Anzeigeelement 203 an. Die Mittel zur Messung 
des Leimauftrags kdnnen in DurchflussmeBgeraten bestehen. welche den 
25 Leimdurchfluss messen. Es konnen jedoch auch Drucksensoren an irgend 
einer geeigneten Stelle des Leimzuleltungssytems 31, 32, 33 angebracht 
werden. In diesem Fall kann eine Recheneinheit von den Druckwerten auf die 
Durchflussmenge zurOckrechnen. Auch die Druckwerte konnten in diesem 
Falle anzeigbar sein. 



Ein welterer Schritt zur Erleichterung der Bedienbarkeit einer neuartigen 
Beletmungsstation 30 besteht darin, sowohl Mittel zur Einstellung als auch 



• * • * 



. * 




.02 15:09 FAXG3 Nr: 575931 von NVS:FAXG3. 10.0201/05481 143436 (Seite 14 von 30) 



Mittel zur Messung desselben vorzusehan. Gegebenfalls kann dutch das 
Zusammenwirken beider vorgenannter Mittel elne Oberwachung und Regelung 
des Leimauftrags von einer Recheneinheit 202 vorgenommen warden. 
In einem solchen Fall muss die gewQnschte Leimauftragsmenge nur einmal an 
5 die Bedienstation Qbermittelt werdea Die Einstellung und Oberwachung der 
Leimauftragsmenge kann dann automatisch erfolgen. 
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Bedienungsstation und Bedienverfahren fur el nen Kreuzbodenleger 

i i m » m m> i i .i- I,,. . ,, i —mi » i 




1. 




PatentansprQche 

Bedienungsstation (201) fOr eine Bodenlegevorrichtung fQr 
KreuzbodensScke (19), 

- wobei die Bodenlegevorrichtung Qber erne Beleimungsstation 
(30) verfCigt, in der das Leimformat (4,4a r 4b), welches auf zu 
beleimende Bestandteile des Sackes (19) aufgetragen wird, 
durch Leimspuren (3) deflniert wird, deren Gestalt durch Offnen 
und Schliefcen von Ventilen (32) bestimmt wird und 

- wobei die Beieimungsstation (30) mit einer Recheneinheit (202) 
verbunden ist, mit welcher das selektive Offnen und SchliefSen 
der Ventile (32) vornehmbar ist, 

- wobei in dem Spelcher (207) der Recheneinheit (202) digitale 
Sollbilder der Leimspuren (3), welche das Leimformat (4,4a,4b) 
definieren, abgelegt sind, 

gekennzeichnet durch 

ein Anzeigeetement (203), mit welchern Leimauftrag (208) auf 
Sackbestandteilen (1 ,2,48) darstellbar ist. 



<2« 



Bedienungsstation (201) nach Anspruch 1 
gekennzeichnet durch 

ein Bedienterminai (204), Ober welches Anderungen an den 



•~ ■■ ■ " 'ii' - . 
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Sollbildern der Leimspuren (3,44-47) vornehmbar sind. 



Bedienungsstation (201 ) nach Anspruch 2 
dadurch gekennzeichnet, dass 
das Bedlenterrninal (204) 

- Ober zumindest eine manuelle Eingabemfiglichkeit - wie elne 

Tastatur (205) und/oder 
. Ober Schnittstellen (209), mit denen digitalisierte Daten Qber den 

Leimauftrag Gbertragen werden konnen, 
verfQgt. 



Bedienungsstation (204) nach Anspruch 2 oder 3 
dadurch gekennzeichrtet, dass 

die Bedienungsstation (204) mit einem Sackerkennungssystem 
verbunden ist, 

- welches sensorische Mittel - wie beispielsweise eine 
Dlgitalkamera (6) umfasst, 

- und die AbmalSe der Sackbestandteiie (1,2,48), welche (1,2,48) 
zur Beleimungsstation (30) gefSrdert werden, 

erkennt. 

Bedienungsstation (204) nach einem der vorstehenden AnsprQche 
gekennzeichnet durch 

eine Recheneinheit (202), mit weicher aus dlgitalen Sollbildern, die 
eln gewOnschtes flachiges Leimformat (4) darstellen, die dlgitalen 
Sollbilder der Leimspuren (3,44-47) errechenbar sind. 

Bedienungsstation nach einem der vorstehenden AnsprQche 
gekennzeichnet durch 

eine Recheneinheit (202), mit weicher aus Daten, welche die 
geometrischen Abmessungen der Kreuzbodensacke (19) und/oder 
ihre sp&tere BefCillung betreffen, die digitalen Sollbilder der 
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Leimspuren (3,44-47) errechenbar sind. 



7. Bedienungsstation nach einem der vorstehenden AnsprQche 

dadurch gekennzeichnet, dass 

Qber die Bedienungsstation (201) - vorzugsweise Qber das 
Bedienterminal (204), Mittel zum Einstellen des Leimauftrags pro 
FiScheneinheit auf die Sackbestandteile (1,2) betatigbar sind. 



8. 



9. 



Bedienungsstation nach einem der vorstehenden AnsprQche 
dadurch gekennzelchnet, dass 

- die Bedienungsstation (201) mit Mitteln zur Messung des 
Leimauftrags verbunden ist 

. und dass die Messergebnisse der Mittel zur Messung des 
Leimauftrags auf einem Anzeigeelement (203), welches mit der 
Bedienungsstation (201 ) verbunden ist, angezeigt werden. 

Bedienungsstation nach einem der vorstehenden Ansprilche 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Bedienungsstation (201) 

> sowohl mit Mitteln zur Messung des Leimauftrags verbunden ist 

- als auch Uber Mittel zum Einstellen des Leimauftrags pro 
Fiacheneinheit auf die Sackbestandtelle (1 ,2) verfQgt, 

. und dass eine Recheneinheit (202) vorgesehen ist, welche den 
eingestellten Leimauftrag Qberwacht und regelt. 



10. 



Verfahren zur Bedienung einer Bodenlegevorrichtung nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1 , 
dadurch gekennzeichnet, dass 
die digitalen Sollbilder, 

- welche die Gestalt der Leimspuren (3,44^47) bestimmen und 
welche im Speicher (207) der Recheneinheit (202) abgelegt 
sind, geandert Oder erg^nzt werden, 
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- indern der Bedienungsstation (201) uber eine Tastatur (205) 
und/oder digitale Schnittstellen (209) Daten Obertragen wercien. 

1 1 . Verfahren nach Anspruch 1 0 

dadurch gekennzeichnet, dass 

die Daten, welche Obertragen werden, folgendermaSen gewonnen 
werden: 

- durch zur Abtastung des Klebstoffprofils (4) eines 
Sackbestandteils (1,2) geeignete Gerate wie Scanner oder 
Digitalkameras und/oder 

- durch Editieren eines Klebstoffprofils mit einer externert 
Zeichenvorrichtung und/oder 

- durch Editieren eines Klebstoffprofils an der Bedienungsstation 
(201 ). 

1 2. Verfahren nach Anspruch 1 0 Oder 1 1 

dadurch gekonrtzeichnet, dass 

die Sollbilder der Leimspuren (3,44-47) oder der Lelmformate (4) 
auf einem Anzeigeelement (203) - gegebenenfalls auch wShrend 
ihrer (3,4,44-47) Anderung - dargestellt werden. 

■ 

1 0. Verfahren nach Anspruch 1 1 oder 1 2 

gekennzeichnet durch folgende Verfahrensmerkmale 

- Obertragung der Sollbilder von Leimformaten (4) an den 
Speicher der Recheneinheit (202) 

- Urnrechnen der Leimformate (4) in Leimspuren (3,44-47) 

- gegebenenfalls Editieren der Sollbilder von Leimspuren (3,44- 
47) oder Leimformaten (4) 

- Errechnen der Offnungs- und Schlieftzeitpunkte der 
unterschledlichen Ventile (32) in Abhanglgkeit von der 
Beleimungsgeschwindigkeit (V). 
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13. 



Verfahren nach Anspruch 1 1 Oder 1 2 

gekennzeichnet durch folgende Verfahrensmerkmale 

. Obertragung der Sollbilder von Leimspuren (3,44-47) an den 

Speicher der Recheneinheit (202) 
. gegebenenfalls Editieren der Sollbilder von Leimspuren (3,44- 

47) Oder Leimformaten (4) 
. Errechnen der Offnungs- und Schlieftzeltpunkte der 

unterschiedlichen Ventile (32) In Abhangigkeit von der 

Belelmungsgeschwindigkeit (V). 
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Bedienungsstation (201 ) far eine Bodenlegevorrichtung fCir Kreuzbodensacke 

(19), 

. wobei die Bodenlegevorrichtung Qber eine Beleimungsstation (30) verfdgt, 
in der das Leimformat (4,49,4b), welches auf zu beleimende Bestandteile 
des Sackes (19) aufgetragen wird, durch Leimspuren (3) definiert wird, 
deren Gestalt durch Offnen und SchiieSen von Ventilen (32) bestimmt wird 
und 

- wobei die Beleimungsstation (30) mit einer Recheneinheit (202) verbunden 
ist, mit welcher das selektive 6ffnen und Schliefcen der Ventile (32) 
vornehmbar 1st, 

- wobei In dem Speicher (207) der Recheneinheit (202) digitate Sollbilder der 
Leimspuren (3), welche das Leimformat (4,4a,4b) definieren, abgelegt sind, 

Erflnderisch ist ein Anzeigeelement (203) t mit welchem Leimauftrag (208) auf 
Sackbestandteilen (1,2,48) darstellbar ist. 

Es wird auch ein Bedienverfahren dargestellt wobei erfinderisch 1st, dass die 
digitalen Sollbilder, 

. welche die Gestalt der Leimspuren (3,44-47) bestlmmen und welche im 
Speicher (207) der Recheneinheit (202) abgelegt sind, geandert Oder 
erganzt werden, 

- indem der Bedienungsstation (201) Qber eine Tastatur (205) und/oder 
digitale Schnittstellen (209) Daten ubertragen werden. 

(Flgur 6) 
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